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INTRODUCAO / OBJETIVO

No projeto foi avaliado e estudado as ferramentas tratadas no processo de
fresamento, vendo o que ocorre, as variagcdes de temperatura, vendo o que
melhorou/alterou na vida util da ferramenta. O principal objetivo foi investigar
o efeito de diferentes tratamentos de aresta de corte por arrase na vida util

da ferramenta, qualidade superficial, desgaste, temperatura, forca e

formacao de cavaco.

MATERIAL E METODOS
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Khorasani et al. (2016)
Urresti et al. (2018)
Bagar et al. (2019)
Cheng et al. (2020)

*AlMg4.5Mn 1131 0.01 0.2 0.4

Foi utilizadas de Fresa de topo, diametro 6 mm, 4 dentes, fabricada pela
Secta Tools Industria de Ferramentas Ltda., Caxias do Sul, Brasil. Nao
revestido. Substrato: metal duro K40; grao submicron (= 0,6 ym), dureza
base 1.610 HV30. Densidade de 14,45 g/cm?;, WC90%; Co10% tratadas por
acabamento para o arraste.

RESULTADOS Vida e comportamento
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—Para 42CrMo4, houve uma melhoria de 9% para HSC 1/300 e apenas 2%—
para H 4/400.
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Para 40CrMnMo7, houve um aumento de 26% para HSC 1/300 e 29%
para H 4/400.

ANALISE DA INFLUENCIA DO DESGASTE NA VIDA UTIL DAS FRESAS TRATADAS POR
ACABAMENTO POR ARRASTE EM RELACAO A TEMPERATURA DE CORTE
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RESULTADOS
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Ao usinar ligas de aluminio, houve um aumento 397% para HSC 1/300 e
414% para H4/400.

CONSIDERACOES FINAIS

Em todos os resultados de vida util da ferramenta, houve uma melhoria
para cortadores polidos, as fresas apresentaram melhor vida util em todos
os resultados, com aumento de 26% e 29% para HSC 1/300 e H 4/400,
respectivamente, na usinagem 40CrMnMo7, e aumento de 9% e 2% para o
mesmo tratamento no caso do 42CrMo4. Em ligas de aluminio, houve uma
melhoria notavel de 4x na vida util da ferramenta, com aumentos de 397%
para HSC 1/300 e 414% para H4/400. Mostrando que as ferramentas
tratadas por acabamento por arraste mostraram uma grande melhora em

sua vida em relacao ao desgaste.
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